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SCALA / SCALE F.TO

GRUPPO DI DIMENSIONI

SCOSTAMENTI AMMISSIBILI

0.5-6

± 0.1

>6-30 >30-120 >120-400 >400-1000 >1000-2000 >2000-4000

± 0.2 ± 0.3 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.2 ± 2.0

IL PRESENTE DISEGNO O PARTI DI ESSO NON POSSONO ESSERE RIPRODOTTE NE COMUNICATE A TERZI SENZA AUTORIZZAZIONE SCRITTA DELLA SOCIETA' PROPRIETARIA ULTRAFLEX SPA
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THIS DRAWING OR ITS PARTS ARE TO BE TREATED AS CONFIDENTIAL, REPRODUCTION AND DIFFUSION  ARE NOT ALLOWED  WITHOUT WRITTEN SANCTION BY ULTRAFLEX SPA

PRELIMINARY DRAWING

EXECUTIVE DRAWING

: RIF. UNI EN 22768-m-K

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA

COD. INT.
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SPINTA MASSIMA: 800 kg

 

COPPIA MASSIMA: 125 kgm (1226 Nm)

 

COPPIA MASSIMA DI NORMALE

UTILIZZO PER LA SCELTA DEL CILINDRO: 42 kgm (410 Nm)


